Alona Innovacién

TECNOLOGIA
ALOZAN®

La tecnologia

qgue vino a revolucionar
el proceso de lavado

y desinfeccion

A

SOLUCIONES INTEGRALES EN PROCESOS DE LAVADO
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Alozan® es una techologia

que permite limpiar y desinfectar
materiales y superficies asegurando
la eliminacidén de virus y bacterias.
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Es una tecnologia que combina Sus dos grandes ventajas: el uso del
maquinas dotadas de inteligencia ozono como desinfectante eficaz y
artificial con la aplicacion de ozono  de bajo impacto ambiental y la
como desinfectante en atmaosferas mMinima Manipulacion humana
controladas. para evitar el contacto con materia

potencialmente infecciosa.
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EL PROBLEMA
QUE RESUELVE

Todo el tiempo vivimos en contacto con un
medioambiente (aire, superficies, efluentes)
gue esta expuesto a sufrir contaminacion por
agentes nocivos para la salud. Muchos de |os
objetos que manipulamos e incluso el aire
gue nos rodea funcionan como vectores de
transmision de microorganismaos (virus y
pacterias).

En el ambito de las prestaciones de la salud,
es clave el uso de materiales que funcionan
como barreras ante la transmision de virus y
bacterias tanto para la proteccion de los
pacientes hospitalizados como de los
propios prestadores sanitarios (medicos,
enfermeros, auxiliares).

La ropa hospitalaria, compuesta por todo
tipo de materiales de uso no descartables
(ropa de quirofano, ropa de cama, uniformes,
etc.) representa un vector de alta
peligrosidad debido a la contaminacion
microbiologica que puede sufrir durante su
utilizacion y que suele portar distintos tipos
de microorganismos patdgenos e infecciosos.
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CUIDAR LA SALUD Y
LAS PERSONAS QUE
TRABAJAN EN SALUD

En efecto, la deficiencia o errores en los procesos de lavado
y desinfeccion son causa en parte de las llamadas
‘enfermedades institucionales” o infecciones
intrahospitalarias, exponiendo seriamente a las personas
hospitalizadas y a los operadores de la salud. Para
protegerlos, el proceso completo de lavado y desinfeccion
debe ser un mecanismo seguro, eficaz y monitoreado.

La techologia Alozan® viene a
aportar una solucion al proceso de
lavado y desinfeccion de la ropa
hospitalaria. Mediante el uso de
Mmaguinas de lavado automaticas,
preconfiguradas segun el tipo de
Material a procesar y con la
aplicacion controlada de ozono, se

garantiza como resultado la
desinfeccion de la ropa, |la
neutralizacion de la carga viral y
bacteriana de los efluentes del lavado
y la eliminacion de manchas.
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:COMO FUNCIONA?

Para que el lavado y desinfeccion de ropa hospitalaria sea
un proceso seguro, eficaz y monitoreado es necesario
combinar un protocolo de manejo profesional de la ropa a
procesar con la aplicacion de tecnologia Alozan® que
asegura la eliminacion de virus y bacterias.

El ciclo virtuoso para garantizar la ausencia de virus y bacterias, la eliminacion
de manchas y la mayor durabilidad de la ropa hospitalaria tiene tres pasos:

BUENAS PRACTICAS

Un protocolo institucional de manejo profesional de la ropa “sucia” (a
procesar) y ‘limpia” (ya desinfectada), con sus debidos controles. Evitar la
propagacion de infecciones en todo el proceso seguido por las prendas
(recogida, clasificacion, lavado, almacenamiento, etc))

INFRAESTRUCTURA

Instalaciones fisicas disenadas segun estandares de bioseguridad, con
barrera sanitaria, técnicas constructivas que impidan la contaminacion
entre area sucia y limpia, correcta eliminacion de efluentes, etc.

TECNOLOGIA ALOZAN®

La tecnologia Alozan® que combina maquinas lavadoras extractoras de
alta velocidad, totalmente automaticas y diseno patentado para barrera
sanitaria con generador de ozono incorporado, de dosificacion
automatica, para la desinfeccion durante el lavado. Los efluentes de
lavado se evacuan previamente desinfectados.
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:COMO SE DESARROLLO?

La tecnologia Alozan® es resultado de la investigacion
y transferencia tecnologica de organismaos tecnicos y
cientificos en colaboracion con la empresa Arguia SRL,
propietaria de la marca AloRa. Aqui la innovacion se
asociacon la investigacion y desarrollo (1+D) con el
objetivo de mejorar |la calidad de vida a través del

desarrollo tecnologico y social.

Para evaluar la Tecnologia Alozan®,
la empresa trabajo junto al Instituto
de Desarrollo Tecnologico para la
Industria Quimica (INTEC)
perteneciente al Consejo Nacional
de Investigaciones Cientificas y
Téecnicas (CONICET) en la aplicacion
de ozono como desinfectante en los
procesos de lavado de ropa
hospitalaria.

Los ensayos experimentales se
desarrollaron en la planta piloto de
INTEC (UNL-CONICET) v la planta
industrial de la empresa en la ciudad
de Villa Maria (Cordoba) con la
participacion de equipos de

profesionales de amlbas instituciones.

Por su parte, junto a CEPROCOR se
midieron los resultados de los
procesos de lavado con dosificacion
de ozono mediante evaluaciones
microbiologicas.

Con los ensayos se determino la
efectividad del 99,9% de eliminacion
de actividad microbiologica tanto en
las prendas de lavado como en |os
efluentes generados a lo largo del
proceso.

Cracias al trabajo de transferencia
tecnologica se logra abaratar el
acceso a esa tecnologia y hacerla util
en el ambito clave de la salud.
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LA DESINFECCION POR OZONO

Un desinfectante extraordinariamente versatil
y potente, de bajo impactoambiental

La capacidad del ozono para
eliminar todo tipo de
Microorganismos cuando se
encuentra disuelto en agua esta
ampliamente demostrada tras
déecadas de investigacion y
aplicacion en otras industrias. Asi se
evidencia en publicaciones
cientificas y en las directivas de
organismos internacionales que
regulan su aplicacion, como son la
WHO vy la EPS ().

Los ensayos llevados adelante por
CEPROCOR demostraron una
eficacia del 99,9% de eliminacion en
microorganismos de control, tanto
en los tejidos procesados como en
los efluentes del lavado.

Con la aplicacion de la tecnologia
Alozan®

esta asegurada la inactivacion de
Microorganismos con potencial
patogeno.

(*) Consultar las referencias cientificas en pagina 12.




Alona Innovacién @

EFICIENCIAS AMBIENTALES

e Reduccion de consumo
energético (gas y/o electricidad)
por uso de agua fria y menor
tiempo de lavado

e Reduccion de uso de detergentes

e Reduccion de cantidad de agua
por disminucion de enjuagues

e Reduccion de uso de cloro y su
contaminacion, con menor
desgaste de |la ropa, mayor tasa de
redso y durabilidad

e \ertido de efluentes con proceso
de desinfeccion previo
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EFICIENCIAS ECONOMICAS

USO DE AGUA
-350%
CONSUMO DE ENERGIA

-60%

DETERGENTES

Menor costo de consumo
eléctrico

Menor consumo de agua

Reduccion de tiempos de
lavado, optimizando la
organizacion de tiempos y
recursos humanaos

Menor consumo de detergentes
y productos quimicos

Menor desgaste de la ropa,
Mayor tasa de reusoy
durabilidad
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cOMO IMPLEMENTAR
EN EL AREA DE LA SALUD

La tecnologia Alozan® puede implementarse en las
iNnstituciones sanitarias que deseen reconvertir todo su
proceso o sobre instalaciones ya existentes.

IMPLEMENTACION DESDE SOBRE INSTALACIONES
ELMOMENTO CERO EXISTENTES

Puede desarrollarse el sistema Puede implementarse sobre las
completo delavado y desinfeccion con instalaciones de lavado existentes,

la incorporacionde lavadoras extractoras  mediante la adaptacion de las

de la marca AlofRa con generador mMaquinas en uso, la incorporacion de
Alozan® incorporado, preparados para generadores Alozan® y el rediseno de
instalaciones con barrera sanitaria. los circuitos de dosificacion y desagotes.

DIAGNOSTICO DE LAY-OUT Y EQUIPAMIENTO EXISTENTE

La oficina técnica de Alona visita y analiza las instalaciones, tipo y
capacidad de los equipos y demanda de procesamiento.

PROPUESTA DE MAQUINARIA, MONTAIJE Y PUESTA EN
MARCHA

En base a los requerimientos relevados, se realiza una propuesta
tecnica y economica ajustada a la institucion, que incluye la
instalacion y asistencia técnica para la puesta en marcha.

PROGRAMA DE BUENAS PRACTICAS

El equipo de Alofla acompana a la institucion en la revision y
mejora de las practicas de manejo de la ropa hospitalaria en
todas sus etapas.




Alona Innovacién

EMPRESA 4.0

Arguia SRL es |la empresa
propietaria de la marca Alona.
Radicada en Cordoba (Argentina),
lleva casi cinco decadas disenando vy
produciendo maqguinas para
lavanderias industriales de ropa.
Instala, asesora y acompana a los
clientes de manera personalizada en
la implementacion de buenas
practicas de uso. Es la Unica emypresa
del rubro con certificacion de ISO
9001 desde hace mas de 20 anos.
Eso hace que sea un referente
indiscutido en la actividad,
aportando confiabilidad por su
expertise y su larga trayectoria.

La tradicional posicion de lider en la
industria de la fabricacion se
complementa con la innovacion.
InNnovacion que es la combinacion
del desarrollo de disenos
superadores y de patente registrada
junto aun equipo de profesionales
gue trabaja incansablemente en
respuestas a estandares cada vez
mas exigentes de ese segmento del
mercado.
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UN APORTE CONCRETO
PARA PRESERVAR LA VIDA,
LA SALUD Y EL AMBIENTE
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La tecnologia Alozan® La motivacion de AloRa para crecery
es resultado de la inversion en 1+D y seguir innovando esta en su ADN, en
el trabajo con prestigiosas SU compromiso por transformar la
organizaciones cientificas como realidad del mercado y del sistema
CONICET y CEPROCOR. Todo ello se  de salud de la Argentina y el mundo.
conjuga con la solidez de los Con el desarrollo de la tecnologia
productos, la aplicacion de Alozan® contribuimos de manera
inteligencia artificial a procesos concreta al cuidado de la salud y de
industriales y el abaratamiento y las personas. Y contribuimos
accesibilidad a tecnologias que por haciendo accesible una tecnologia
decadas fueron de dificil aplicacion ambientalmente sustentable, que
practica. disminuye sensiblemente los costos

e impactos ambientales.
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